RESIDUOS Y
SUBPRODUCTOS

o .
o El 95% de los residuos generados en el
sectorcorresponde a residuos clasificados
como minero-metaliirgicos.

e La eficiencia en el uso de materiales, que es
el porcentaje de materiales convertidgs a
productos y subproductos, es de 90%.

e La generacion de residuos
considerados como peligrosos en la

industria del acero es minima,
representa el 0.2%.

® | as escorias, uno de los principales residuos
minero-metaldrgicos, es utilizada en la
produccion de cemento asi como en
actividades relacionadas con el sector de la
construccion. Poco mas de 820 mil
toneladas de escoria han sido aprovechadas
en estos procesos.
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¢ El principal uso del agua
en la produccion de
acero es en procesos de
enfriamiento, o cual
facilita el reciclaje del
agua utilizada.

-

¢ 27% del agua utilizada en la
produccion de acero proviene de aguas
residuales tratadas, sustituyendo asi el
agua de primer uso.

CONSUMO DE AGUA EN
LA PRODUCCION
DE ACERO (m®/t)

SIDERURGIA

Y DESARROLLO SUSTENTABLE

Promedio mundial

Mexico

Los datos mostrados en este documento corresponden al 81% de la
produccion nacional de acero del ano 2016, solo la informacion de
la seccion de reciclaje y cambio climatico representa la totalidad del
sector.

Fuente: CANACERO y World Steel Association.
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Matriz productiva siderurgica e intensidad de .
emisiones 2015

Gl
Carbon tricida Diésel
329%/ 14.6% 0.6%

7 MEXICO MUNDO ® |aintensidad en el uso de energia en G por tonelada de acero
‘AH-HBO 30% 74% crudo, se ha reducido en un 18% en los dltimos 8 afos.

|HAE-RD 34% 4% ® |Jintensidad en el uso de energia en GJ por tonelada de acero
HAE-SCRAP 36% 2% crudo en México, esta 17.3% por debajo del promedio mundial.
INTENSIDAP 1O/t 13 19 , ® £| 6% de la energia eléctrica consumida en el sector proviene de
PRODUCCION Mill.T 18.2 1,620.4 ‘ fuentes renovables.

® Enlos dltimos 8 anos, el uso del combustéleo ha decrecido
considerablemente en un 98%, en tanto que el carbén lo ha
hecho en un 19%.

® F| acero producido via reciclaje
de chatarra representa el 38%, "
alcanzando la participacion mas ' ‘
alta en los ultimos anos. e | ’
® |as emisiones de CO, del sector siderurgico
en México estan 29.5% por abajo del

promedio mundial.

La autogeneracion eléctrica en el sector siderurgico casi se ha
triplicado en los dltimos 8 afios.

® 30% de la energia consumida por el sector es utilizada como
materia prima.

Intensidad energética GJ/t
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Amores 338, Colonia Del Valle, C.P. 03100,
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